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Ozet

Gecen yiizyillar boyunca metal dokiim endiistrisinde onemli
gelisme ve degisim yasanmistir. Dunya doktim endustrisinin ozl
olarak degerlendirilmesi ve kuresel ekonomi, sektorin gelecegi
hakkinda umut vermektedir.

FOUNDRY INDUSTRY AND NEW MARKET
REQUIREMENTS

Abstract

Over recent centuries, the metal casting industry has been
experienced important progress and change. A brief outline of
world foundry and global economic prospect shows that industry
has good feature.



Tarihge

Dokim sanayinin gecen 50 yilda gosterdigi teknik gelismeler,
5000 yili asan tum zamanlarinin toplamindan fazla olmustur.
Yenilikler ve kuresellesme dokum endustrisini, sirketleri ve
ekonomiyi esnek hale getirmistir. Buyume oOzellikle Cin, Rusya,
Hindistan ve Brezilya'da sasirticidir. Bu Ulkelerin ulasim, altyapi
ve endustrilerindeki blyime diger Ulkelerin mevcut dokim
endustrisi icin hem firsat, hem de tehdit olusturmaktadir.



Dokum sektorunde rekabetci olabilmenin unsurlari:

> Kalite Gelistirme
> Urtin Ozelligi

> Fiyat, Tedarik

Gunumuzde ve gelecekte dokum sektorundeki yaklasim:

Tasarimci " | Uretici . | Miisteri
=kalipgl =dokumcu (kullanicr)
=modelci

»tedarikci



=}
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> Gecen cadin son ceyreginde bilgi, teknoloji ve yatinmlardaki akis
gelismis ekonomilerden gelismekte olan ekonomilere dogru iken bugtn bu
iki_yonladir. Gelismekte olan ekonomilerde fiyatlar gelismis Ulkelerden en
az % 50 daha dustktir. Bu gercek ve agir cevre mevzuatlari, Avrupa’da
bircok dokimhanenin kapanmasina (veya birlesmesine veya transferine)

sebep olmustur.

>Buglin gelismis Ulkelerde dokim sirketleri buylik oranda katma degeri
yuksek yeni trtn ve alanlara yonelmislerdir.

ePnomatik parcalar (kucuk) e ADI
eRUzgar turbin parcalar (buyuk) eMagnezyum

eIleri teknoloji Urdnleri e Titanyum



KRITIK ANALIZ

Tablo 1: Dokiim parcalar tiretiminde gecmis, mevcut durum ve gelecek analizi

Islem Gecmis Mevcut Gelecek Ustiinliikler
. Elle ¢cizimler + ! S P
Tasarim Elle ¢izimler CAD CAD Optimum dokiilebilirlik
Gerilim hesabi Tahminler Elle hesaplama Bilgisayarla Malz‘eme'
ozellikler1
Tahminler
Yorulma hesabi Deneyim FEM Malzeme ozellikleri
/FEM
Kalite Miisteri iliskileri Ciirufsuz ve Maksimum hata Dokiimantasyon
spesifikasyonu bosluksuz boyutu
S&gﬁl}l}l{l;lse;rérrlm Proses iliskisi T%Setg%;?el;%u Dokum ozelligi Dokiimantasyon
Ozelliklerin Proses iliskisi Farkli Uluslararast Dokiimantasvon
standardi > spesifikasyonlar standartlar Y




Tablo 2: Dokiim parc¢alari tiretiminde gegmis, mevcut durum ve gelecek analiz

B

Islem Gecmis Mevcut Gelecek Ustiinliikler
Kalite testi Gozle Gozle ve NDT NDT Daha ¢ok bilgi gerekir
Kalite Test cubuklar: Test cubuk Dokiim "
dokiimantasyonu esash ozelllklerl + NDT ozellikleri Dokuimantasyon
Uriiniin teslim . ol
vk 2 — 3 hafta Hafta Gln Lojistik sistemler
stiresi
Siparis ve kayit Lokal Bolgesel Kiiresel Maliyet + fayda
Servis Lokal Bolgesel Kiiresel Organizasyon
: Ham malzeme : :
Fiyatlandirma Kg fiyat Parca fiyati T Hesaplama sistemleri
Ulasim Lokal Bolgesel Kiiresel Kayip zaman
Teknoloji transferi Lokal bilgi Bolgesel Kiiresel Bilgi kaynagi




> Dokumculer yeni pazarlara giren musterilerini takip edecek ve o
pazarlardaki dokiumculerle isbirligi (Joint Venture) veya ortaklik
yapacaklardir.

» Teknoloji transferi ve teknolojinin  kullanim guvenligi dikkate
alinacaktir. Kiresel dlnyada teknoloji transferi ve degisiminde uluslar

arasi orgutler (Dunya Dokum Organizasyonu - WFO gibi) ©onem
kazanacaktir. Bu orgutler ve ulusal uyeler (Turkiye Dokim Sanayicileri
Dernegi - TUDOKSAD gibi) buytik rol oynayacaktir. Yalniz teknoloji
transferi degil, bilgi yayilmasi ve isbirligi icin ortak platformlar
olusturulacaktir.



DOKUM SANAYINDE GELECEK

2005 yili itibanyla yilhk dékim dretimi 75 milyon tondur. Sektorde yillik
bliyime % 5 ile 10 arasinda degismektedir.

b. DOkim sanayinde uretim gelismis Ulkelerden gelismekte olan ulkelere

kaymaktadir. Ham malzeme fiyatlari klresellesmistir. Gelismis
ekonomiler rekabetciliklerini sturdirmek icin kalite ve Uretkenliklerini
arttirmaktadirlar. Diger yandan ylksek Uretkenligin oldugu ulkelerde
Ucretler de yuksektir. Gelismekte olan ekonomilerin yeni oyunculari
(Cin, Rusya, Hindistan, Brezilya ve Turkiye) gelismis ekonomilerin eski
oyuncularini (Kuzey Amerika ve AB - 25 Ulkeleri) Gretim blyiimesi ve
dldsuk fiyatlarla gecmislerdir.



€.

f.

g.

Dokim sanayicileri olarak “Gelecegimiz var” demeliyiz. 5000 yillik dokim
endustrisi asla 6lmez.

Insana ve prosese yatirim yapilmalidir.

Bazi hallerde malzeme degistiriimelidir. Ostemperlenmis duktil demir (ADI),
kompakt grafitli dokme demir ve Ti, Mg gibi alasim doktmlerine agirhk
verilmelidir.

Dokumculerin  musterileri (otomotiv gibi) kuresellesmistir. Tedarikci olarak
dokimculer de kuresellesmistir. BuyUumenin motorlari: is stratejisi,
surddrulebilirlik, yeni ihtiyag ve pazar.

Bilgisayar similasyonlari (Magma, Procast, Novaflow, Solid Cast, Arena-flow)
kullaniimalidir.



h. Refrakter cikici tasarimi (yalitma ve ekzotermik) ongortlmelidir.
i. Kayip mum kaplamalarda gelisme vardir.
] Aliminyum kum dokimunde gelismeler hizlidir.

k.  Proseslerde gelisme:Kismi basing, dusuk basin¢ ve vakum sistemleri.

. Melez prosesler: Yer cekimine ters yonde yapilan dokim ile savurma
dokim birlikteligi. Melez proseste dnce sivi metal yukaridaki vakumlu kaliba
doldurulur. Kalip hizla donduraltr ve santriftj etki ile sivi ince kesitlere itilir.
Donme sirasinda katilasma ilerler ve merkezi yollukta henluz katilasmayan
sivi geri alinir.



m. Proses doénusimleri: Ornedin biyuk parca doékiumler icin kupol
ocagindan yuksek firina dénts baslamistir (Hindistan).

0. Hizli prototip Gretme (CAD-CAM ile 1 gun alti stre).

p. Maca imalati ve model imalatinda dis tedarik. Dokim kumu alma
yerine kiralama gibi aykiri uygulamalar.

g. Dokum arizalari icin gorantileme (scan) , X — isinlari ve ultrosanik
yontemler.

r D6kim sonrasi kumlama yerine basincli su kullanma.

s. DOkim sanayinde birlesme, kapatma, isbirligi (Joint Venture) ve dis
tedarik (outsource) isletme egilimlerini olusturur.



t.

Cok kiclUk parca dokimler ile cok blylk dokimlerde katma deger
yuksektir. Orta boy parca dokumlerde dusuk fiyat — disuk kar sarmall
vardir. Orta boy parca doékim Uuretiminde gelismekte olan ulkeler
yogunlasmislardir.

Dékimcl “Birinci sinif, dinya sinifi, sinifinda birinci — First Class; World
Class; Best in Class” olma iddiasinda olmalidir.

Bazi endustriyel uygulamalarda dokim disi yontem ve metal disi malzeme
kullaniminin giderek arttigr gorilmektedir. Pazari geri kazanmak veya yeni
pazarlar kesfetmek dokimciuler icin ana hedef olmalidir.



SONUGC

Metal dokimui heyecanli bir istir ve parlak bir gelecegi vardir. Dokim
teknolojisindeki gelisme yeni firsatlar ve daha iyi Uretim icin yeni olanaklar
saglamaktadir.

Metal dokiminde malzeme ve prosesler degismektedir. Ezber bozulmaktadir
ve dokimcl sadece dokimclU degildir. Takim, cihaz, sarf Ureticileri ve
musterileriyle ¢6zim ortagr olan dokimcinin ajandasinin basinda sosyal
sorumluluk, saglik, gulvenlik, yalin Uretim, enerji tasarrufu ve malzeme
tasarrufu vardir.

Dokim sektorindeki kliresellesme firsat ve tehdidi bir arada sunmaktadir.



Musteriler (alicilar) triin glivenligine 6nem vermektedir. Iyi 6zellik minimum
kusur 6lct olmaktadir.

Gelecek pazar, zamaninda teslim ve yalin Uretim esash olacaktir. Gelecek
pazar talebi dokim endustrisi icin umut vericidir.

Dokumhaneler arasindaki kuresel rekabette kalite, zamaninda tedarik ve
fiyat belirleyici olacaktir.

Dokim ogretimi ve uygulamali egitim, dokimhaneler icin 6ncelikli olacaktir
ve etkili rekabetcilik icin bu zorunludur.
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